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前　　言

近年来，中国叉车行业发展迅速，销量从１９８５年的１．６２万台增长到２００７年的１５．２万

台，其中内燃叉车１１．６万台，电动车辆（包括平衡重式、乘驾式叉车和各类电动仓储车辆）

３．６万台。随着工业化水平的快速发展，叉车产品使用范围日益扩大，但国内企业产品在传

动、液压、电气以及节能环保等方面，与先进的国外制造商相比，还存在相当大的差距。目

前，我国叉车的主要问题有：部分产品安全性能及环保指标不能满足标准要求；产品可靠性

差，早期故障率高；主要作业性能不稳定等。

针对这种情况，我们组织编写了这本《叉车维修图解手册》。本书详尽介绍了国内外叉

车概况、整机使用与维护保养的总体要求，分系统介绍了内燃叉车和电动叉车，包括动力系

统、传动系统、液压系统、转向系统、制动系统、电气系统、车架、起重系统及属具，它们的结

构、工作原理、故障诊断及排除方法、保养要点、维修技术、维护保养注意事项，并结合工作实

践，给出了维修案例。我们衷心希望读者阅读此书，能够了解叉车的工作原理及维修要点，

充分发挥产品效能，延长使用寿命。因为叉车品种较多，而本书篇幅有限，不可能面面俱到，

因此，本书重点从销量较大的内燃３ｔ叉车和电动１．５ｔ叉车入手，来介绍各大系统。

本书亦可作为研发人员参考用书。

由于编者水平有限，书中错误和不当之处，恳请读者批评指正。

马庆丰

２００８年８月



内 容 简 介

本书详尽介绍了国内外叉车概况、整机使用与维护保养的总体要求，分系统介绍了

内燃叉车和电动叉车，包括动力系统、传动系统、液压系统、转向系统、制动系统、电气系

统、车架、起重系统及属具，它们的结构、工作原理、故障诊断及排除方法、保养要点、维

修技术、维护保养注意事项，并结合工作实践，给出了维修案例。通过阅读这些内容，能

帮助叉车司机或维修人员迅速、准确判别及排除故障，确保安全工作。因此，本书具有

较强的实用性及可操作性。

需要全本请访问 www.ertongbook.com



《叉车维修图解手册》编写人员

主　编：马庆丰

副主编：周齐齐

编　委　（按姓氏笔画排序）：

王　勇　王孺牛　任家权　刘宗其　刘晓东

李戈操　吴天福　吴建勋　吴信丽　吴海曙

吴超平　张冬林　张国宝　陈先成　钟继萍

姜文东　徐庆华　温跃清　游　骏　葛立银



　工程机械维修丛书　　　

目　　录

第１章　叉车概况 １…………………………………………………………………………………

　　第１节　叉车发展简史 １………………………………………………………………………

　　第２节　叉车的型号、类别及主要制造企业 ２…………………………………………………

一、叉车类别 ２…………………………………………………………………………

二、叉车产品型号及编制说明 ２………………………………………………………

　　第３节　叉车的主要制造企业及主要机种 ３…………………………………………………

　　第４节　叉车的总体结构及主要性能参数 ４…………………………………………………

一、平衡重式叉车的总体结构 ４………………………………………………………

二、平衡重式叉车主要性能参数 ５……………………………………………………

第２章　叉车整机使用与维护保养的总体要求 ８…………………………………………………

　　第１节　关于叉车的随机文件和安全使用 ８…………………………………………………

一、叉车的随机文件 ８…………………………………………………………………

二、叉车的安全使用 ８…………………………………………………………………

　　第２节　叉车用油料 ９…………………………………………………………………………

一、燃料 ９………………………………………………………………………………

二、叉车用润滑剂 １３…………………………………………………………………

三、冷却液 ２０…………………………………………………………………………

四、制动液 ２３…………………………………………………………………………

　　第３节　叉车整机的维护保养 ２４………………………………………………………………

一、叉车保养维修的具体要求及说明 ２４……………………………………………

二、定期维护时间表 ２４………………………………………………………………

第３章　叉车动力系统 ３２……………………………………………………………………………

　　第１节　发动机概况 ３２…………………………………………………………………………

一、我国叉车用发动机概况 ３２………………………………………………………

二、发动机参数及指标 ３２……………………………………………………………

三、发动机型号含义 ３４………………………………………………………………

　　第２节　柴油机工作原理 ３５……………………………………………………………………

一、四冲程柴油机的组成 ３５…………………………………………………………

二、单缸柴油机的工作原理 ３５………………………………………………………

三、多缸柴油机的工作过程 ３８………………………………………………………

　　第３节　柴油机的组成 ４０………………………………………………………………………

１



叉车维修图解手册

一、曲柄连杆机构 ４０…………………………………………………………………

二、配气机构 ４２………………………………………………………………………

三、燃油供给系统和调速器 ４４………………………………………………………

四、润滑系统 ４９………………………………………………………………………

五、冷却系统 ４９………………………………………………………………………

　　第４节　叉车动力系统 ５１………………………………………………………………………

一、发动机安装 ５１……………………………………………………………………

二、进气系统 ５１………………………………………………………………………

三、排气系统 ５２………………………………………………………………………

四、冷却系统 ５２………………………………………………………………………

五、燃料系统 ５４………………………………………………………………………

　　第５节　柴油机维护保养 ５４……………………………………………………………………

一、日常维护 ５５………………………………………………………………………

二、一级维护保养 ５５…………………………………………………………………

三、二级技术保养 ５６…………………………………………………………………

四、三级技术保养 ５７…………………………………………………………………

　　第６节　柴油机常见故障和排除方法 ５７………………………………………………………

一、柴油机维修前注意事项 ５７………………………………………………………

二、柴油机维修过程中存在的误区 ５９………………………………………………

三、柴油机使用过程中的常见故障 ６２………………………………………………

四、燃油供给和调速系统的常见故障 ６８……………………………………………

五、涡轮增压器常见故障 ７１…………………………………………………………

　　第７节　汽油机（含液化气）与柴油机的主要区别 ７１…………………………………………

　　第８节　汽油机常见故障与排除方法 ７２………………………………………………………

　　第９节　ＣＰＤ１５型叉车用直流驱动电机 ７７……………………………………………………

一、ＣＰＤ１５型叉车用直流驱动电机的结构 ７７………………………………………

二、ＣＰＤ１５型叉车用直流驱动电机的工作原理 ７７…………………………………

三、ＣＰＤ１５型叉车用直流驱动电机的维护和故障处理 ７８…………………………

第４章　传动系统 ８０…………………………………………………………………………………

　　第１节　概述 ８０…………………………………………………………………………………

　　第２节　变速箱 ８０………………………………………………………………………………

一、机械变速装置 ８０…………………………………………………………………

二、液力传动装置 ８５…………………………………………………………………

三、变速箱常见故障及排除方法 ９３…………………………………………………

　　第３节　驱动桥 ９５………………………………………………………………………………

一、叉车驱动桥的概况 ９５……………………………………………………………

二、ＣＰＣＤ３０型叉车驱动桥的结构及工作原理 ９９…………………………………

三、ＣＰＣＤ３０型叉车驱动桥的拆卸及分解 １０１………………………………………

四、ＣＰＣＤ３０型叉车驱动桥零件的检测 １０１…………………………………………

２



　目　录　

　工程机械维修丛书　　　

五、ＣＰＣＤ３０型叉车驱动桥的装配及调整 １０２………………………………………

六、ＣＰＣＤ３０型叉车驱动桥常见故障及排除方法 １０２………………………………

　　第４节　ＣＰＤ１５型蓄电池叉车传动系统 １０３…………………………………………………

一、ＣＰＤ１５型蓄电池叉车减速箱与差速器 １０３……………………………………

二、ＣＰＤ１５型蓄电池叉车驱动桥 １０３………………………………………………

第５章　液压系统 １０７………………………………………………………………………………

　　第１节　液压传动的工作原理 １０７……………………………………………………………

　　第２节　叉车液压传动系统组成 １０７…………………………………………………………

　　第３节　主要元件的构造与作用 １０８…………………………………………………………

一、油泵 １０８……………………………………………………………………………

二、多路换向阀与分流阀 １０９…………………………………………………………

三、油缸及相应的控制元件 １１２………………………………………………………

　　第４节　液压系统维护保养及常见故障排除方法 １１６………………………………………

一、维护保养 １１６………………………………………………………………………

二、液压系统常见故障分析及其排除方法 １１６………………………………………

三、安全阀压力调整方法 １１７…………………………………………………………

四、主油泵的整修与维护 １１７…………………………………………………………

第６章　转向系统 １２４………………………………………………………………………………

　　第１节　ＣＰＣＤ３０型和ＣＰＤ１５型叉车转向系统 １２４…………………………………………

一、转向系统概述 １２４…………………………………………………………………

二、转向系统工作原理 １２４……………………………………………………………

　　第２节　转向桥的结构 １２６……………………………………………………………………

一、转向桥体 １２６………………………………………………………………………

二、转向节和转向主销 １２８……………………………………………………………

三、转向轮 １２８…………………………………………………………………………

四、转向油缸 １２９………………………………………………………………………

　　第３节　转向系统的安装调试及维护保养 １２９………………………………………………

一、转向桥安装注意事项 １２９…………………………………………………………

二、转向系统的维护保养 １３０…………………………………………………………

　　第４节　转向系统常见故障及排除方法 １３０…………………………………………………

一、转向系统重装后检查步骤 １３０……………………………………………………

二、转向系统故障排除方法 １３０………………………………………………………

第７章　ＣＰＣＤ３０型和ＣＰＤ１５型叉车制动系统 １３１………………………………………………

　　第１节　ＣＰＣＤ３０型和ＣＰＤ１５型叉车制动系统的结构和工作原理 １３１……………………

一、制动总泵 １３２………………………………………………………………………

二、制动器 １３３…………………………………………………………………………

　　第２节　制动器的拆装及维护保养 １３５………………………………………………………

３

需要全本请访问 www.ertongbook.com



叉车维修图解手册

　　第３节　叉车制动系统常见故障及排除方法 １３９……………………………………………

第８章　电气系统 １４１………………………………………………………………………………

　　第１节　ＣＰＣＤ３０型叉车电气系统 １４１…………………………………………………………

一、充电系统 １４１………………………………………………………………………

二、启动系统 １４３………………………………………………………………………

三、仪表系统 １４３………………………………………………………………………

四、开关与照明系统 １４３………………………………………………………………

五、保养与维修 １４３……………………………………………………………………

　　第２节　ＣＰＤ１５型叉车电气系统 １５８…………………………………………………………

一、蓄电池 １５８…………………………………………………………………………

二、电机和控制器 １６０…………………………………………………………………

三、组合仪表系统 １６３…………………………………………………………………

四、加速器及照明灯装置 １６４…………………………………………………………

五、保养与维修 １６５……………………………………………………………………

第９章　车架 １７０……………………………………………………………………………………

　　第１节　ＣＰＣＤ３０型叉车的车架 １７０……………………………………………………………

　　第２节　ＣＰＤ１５型叉车的车架 １７０……………………………………………………………

第１０章　起重系统 １７２………………………………………………………………………………

　　第１节　起重系统的作用与组成 １７２…………………………………………………………

　　第２节　起升机构的运动 １７５…………………………………………………………………

　　第３节　起重系统的安装与调整 １７６…………………………………………………………

　　第４节　常见故障分析及排除方法 １７７………………………………………………………

第１１章　叉车用属具 １７９……………………………………………………………………………

　　第１节　叉车属具的作用与种类 １７９…………………………………………………………

一、属具的种类 １７９……………………………………………………………………

二、属具的主要部件 １８１………………………………………………………………

　　第２节　对叉车属具的相关要求 １８２…………………………………………………………

一、叉车属具对安装的基本要求 １８２…………………………………………………

二、叉车属具对液压系统的基本要求 １８２……………………………………………

三、叉车属具的一般选型要求 １８３……………………………………………………

　　第３节　属具管路的种类和安装方式 １８４……………………………………………………

　　第４节　叉车属具常见故障分析 １８４…………………………………………………………

主要参考文献 １８６……………………………………………………………………………………

４



书书书

　工程机械维修丛书　　　

第１ 章 　叉 车 概 况

第１节　叉车发展简史

世界上最早的叉车诞生于１９１４～１９１５年之间，到２０世纪３０年代开始出售叉车。１９７１
年世界叉车的年产量约为２０万台，２００６年世界叉车的年产量约为８４万台。我国叉车工业

起步于２０世纪５０年代末，当时主要仿制前苏联产品。从２０世纪７０年代后期到８０年代中

期，全行业先后组织了两次联合设计，之后各叉车生产厂纷纷引进国外先进技术，如北京叉

车总厂引进日本三菱１～５ｔ内燃平衡重叉车技术，大连叉车总厂引进日本三菱１０～４０ｔ内

燃平衡重叉车和集装箱叉车技术，天津叉车总厂引进保加利亚巴尔干车辆公司１．２５～６．３ｔ
内燃叉车技术，杭州叉车总厂引进西德Ｏ＆Ｋ公司静压传动叉车、越野叉车和电动叉车技

术，合肥叉车总厂、宝鸡叉车公司引进日本ＴＣＭ株式会社１～１０ｔ叉车技术，湖南叉车公司

引进英国普勒班机械公司内燃防爆装置技术。自２０世纪９０年代开始，一些骨干企业在消

化吸收引进技术的基础上，积极对产品进行更新和系列化，因此目前国产叉车的技术水平参

差不齐。其中，电动叉车因受基础技术落后的制约，整体水平与世界先进水平差距很大。中

国叉车能否逐鹿国际市场，并在与世界强手的竞争中立于不败之地，将依赖于叉车整体技术

水平的提高。

近几年中国叉车行业景气，不仅体现在国内市场增长迅速上，出口业务快速增长也

是行业火爆态势的最好佐证之一。２００７年上半年中国叉车出口流向主要为美国、德国、

法国、俄罗斯、意大利等机械制造强国，这一方面体现了国产叉车质量水平的提升，已经

被世界成熟市场用户所认可，另一方面说明国产叉车以其良好的性价比优势在国际竞争

中已具备很高的市场竞争力。但是，出口量增长的同时也会带来一些新问题，比如如何

适应当地市场准入标准、知识产权保护、避免反倾销调查等诸多问题，都是值得中国叉车

行业深思熟虑的。

我国叉车１９９３～２０００年年产量徘徊在１．５万～２万台之间，２０００年后迅速发展，２００６
年年产销量突破了１０万台。近年来，中国叉车市场销量以每年３０％以上的平均速度快速

增长。２００６年国内叉车市场销量已经超越日本，成为仅次于美国的全球第二大销售市场。

“ＨＥＬＩ”品牌的制造商安徽叉车集团公司２００５年销售收入２．８８亿美元，列世界排名第１３
位；２００６年销售收入６．８１亿美元，成为世界第１０名。浙江杭叉工程机械股份有限公司和

大连叉车有限责任公司在２００５年和２００６年也均进入世界２０强，排名分别为第１６名和第

２０名。

在中国市场，按照中国工程机械工业协会机动工业车辆分会的统计数据，２００７年上半

年按销量排在前６位的企业依次是：安徽叉车集团公司（含ＡＴＦ）、浙江杭叉工程机械股份

有限公司、林德（中国）叉车有限公司、台励福机器设备（青岛）有限公司、北京现代京城工程

机械有限公司、大连叉车有限责任公司。

据统计，目前中国国内各类叉车批量生产企业已达１１０家，合资或独资企业达到２０家，

１
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林德、永恒力、ＯＭ、丰田、现代等跨国叉车巨头已经纷纷落户中国。

第２节　叉车的型号、类别及主要制造企业

　　一、叉车类别

叉车属于通用的起重运输机械，主要由自行轮式底盘和能够垂直升降、前后倾斜的工作

装置组成。

根据美国工业车辆协会的分类方法，叉车分七大类，分别为电动乘驾式叉车、电动窄巷

道叉车、电动托盘搬运车、内燃平衡重式实心胎叉车、内燃平衡重式充气胎叉车、电动与内燃

乘驾式拖车和越野叉车。

叉车通常又按以下方式进行分类：

按耗能方式不同，分为内燃叉车、蓄电池叉车、手动叉车三大类。

按叉车用途不同，分为普通叉车和特种叉车两大类。

按传动方式不同，分为机械传动叉车、液力传动叉车、静压传动叉车、电传动叉车四

大类。

按叉车的构造特点不同，分为平衡重式叉车、插腿式叉车、前移式叉车、四向走行式叉

车、侧面式叉车、跨车及其他特种叉车。

本图解手册主要讲解平衡重式ＣＰＣＤ３０液力传动叉车和ＣＰＤ１５蓄电池叉车。

　　二、叉车产品型号及编制说明

叉车型号的编制方法目前还没有国际统一标准。因叉车种类较多，本手册仅介绍最常用

的平衡重式叉车型号的编制方法。平衡重式叉车型号的编制方法目前执行ＪＢ／Ｔ２３９０—２００５
《平衡重式叉车基本参数》标准，叉车型号按类型、动力、传动方式、额定起重量等表示为：

标记示例：

ＣＰＣＤ３０：表示起重量为３ｔ的柴油液力传动平衡重式叉车；

ＣＰＤ１５：表示起重量为１．５ｔ蓄电池平衡重式叉车；

ＣＰＱＹＤ２５ ３：表示起重量为２．５ｔ的汽油液化石油气双燃料液力传动平衡重式叉车

第３次改进产品。

虽然叉车产品型号的编制方法有行业标准，但是叉车变型太多（如：对于同样吨位的叉

２
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车，有车型系列的变化，有配套发动机的变化等），所以各叉车生产厂对于叉车型号的编制基

本上是在行业标准的基础上有所调整。例如，安徽叉车集团生产的主机为新昌 Ａ４９０ＢＰＧ
柴油机的Ｈ２０００系列３ｔ液力传动平衡重式叉车的型号为ＣＰＣＤ３０ Ｘ６，其中“Ｘ”为新昌的

“新”字汉语拼音的第一个字母。

第３节　叉车的主要制造企业及主要机种

通过对中国工程机械工业协会统计数据进行分析，目前按销量直销排名前六位的企业

依次是：安徽叉车集团公司（含ＡＴＦ）、浙江杭叉工程机械股份有限公司、林德（中国）叉车

有限公司、台励福机器设备（青岛）有限公司、北京现代京城工程机械有限公司、大连叉车有

限责任公司。排在前三名的企业销量约占总销量的６４％，排在前六名企业销量约占总销量

的７７％。其中，大连叉车有限责任公司以大吨位为主，林德（中国）叉车有限公司电动叉车

有明显优势。各叉车公司皆以产品种类、系列的多样化去充分适应不同用户、不同工作对象

和不同工作环境的需要，并不断推出新结构、新车型，以多品种小批量满足用户的个性化要

求。如我国最大的叉车制造企业安徽叉车集团公司就生产１～４５ｔ总计２０个级别４００多个

品种的叉车。

目前，２～５ｔ级内燃叉车依然是中国叉车市场上的主打产品，其主要原因是目前叉车多

用于仓储物流中心室内搬运及室外货车装卸作业，该吨级产品在起升能力和工作转弯半径

方面均处于适中水平，迎合了大部分用户的需求。林德、现代、斗山、ＯＭ 等外资品牌也把

３ｔ级内燃叉车作为冲击中国市场的先锋机种。与此同时，中国叉车使用范围不断扩大，很

多以前由人力完成的搬运工作逐步被稍小吨位的叉车所取代，１～２ｔ产品也得到了快速发

展。此外，近年来随着中国进出口贸易量逐年攀升，各主要港口对能适应集装箱搬运的２０ｔ
级及以上产品需求也在逐年上升。以前国内大型叉车企业的领头羊一直是大连叉车有限责

任公司，近年来安徽叉车集团公司等大型企业也研制开发了大型产品，加上国际著名大型叉

车生产商瑞典卡尔玛公司的介入，国内空箱叉车、重箱叉车及正面吊等大吨位叉车市场也逐

渐开始升温。

在中国，电动车辆（电动平衡重乘驾式叉车和各类电动仓储车辆）市场潜力仍有待

开发。电动叉车的核心技术 在 于“三 电”，即 电 机、电 控、蓄 电 池，尤 其 是 最 近 几 年 交 流

电技术应用越来越广 泛，使 得 当 代 电 动 叉 车 对 技 术 水 平 要 求 越 来 越 高。在 这 方 面，林

德叉车多年来处于领先地位，凭借其卓越的产品性能和良好的技术开发手段，赢得了

用户的青睐。该公司２００７年 上 半 年 电 动 叉 车 销 量 稳 居 企 业 排 行 第 一，随 后 依 次 是 浙

江杭叉工程机械股份有限公司、安徽叉车集团公司（含 ＡＴＦ）、上海力至优叉车制造有

限公司、宁波如意股份有限公司、丰田产业车辆（上海）有限公司，其中前三家企业销量

占电动车辆总销量５２．２３％。

中国电动车辆市场保有量还处于一个比较低的数量级上，其发展空间十分广阔。电动

车辆以其低能耗、无污染、操作便捷、易维护等多种优势，必将在中国叉车市场上遍地开花。

更加值得关注的是电动仓储车辆的未来发展，预计未来３～５年内必将形成异军突起之势。

可以说，看中国叉车市场未来发展，就要看电动车辆的发展，尤其要看电动仓储车辆的市场

发展。

表１．３ １列出了中国部分叉车制造企业部分主导产品。

３
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表１．３ １　中国部分叉车制造企业部分主导产品

序号 企 业 名 称 产 品 型 号 备　　　　　　注

１ 安徽叉车集团公司

ＣＰＣＤ１０～３５ 　额定起重量１～３．５ｔ柴油液力传动叉车

ＣＰＣ１０～３５ 　额定起重量１～３．５ｔ柴油机械传动叉车

ＣＰＣＤ６０～１００ 　额定起重量６～１０ｔ柴油液力传动叉车

ＣＰＤ１０～３５ 　额定起重量１～３．５ｔ蓄电池叉车

２
浙江杭 叉 工 程 机 械 股 份

有限公司

ＣＰＣＤ２０～３５ 　额定起重量２～３．５ｔ柴油液力传动叉车

ＣＰＣ２０～３５ 　额定起重量２～３．５ｔ柴油机械传动叉车

ＣＰＣＤ６０～１００ 　额定起重量６～１０ｔ柴油液力传动叉车

ＣＰＤ１０～３０ 　额定起重量１～３ｔ蓄电池叉车

３
林 德（ 中 国 ）叉 车 有 限

公司

Ｅ１０～Ｅ３０ 　额定起重量１～３ｔ电动叉车

Ｈ３０ 　额定起重量３ｔ柴油静压传动叉车

４ 大连叉车有限责任公司 ＦＤ１５０～２８０ 　额定起重量１５～２８ｔ柴油液力传动叉车

第４节　叉车的总体结构及主要性能参数

叉车的品种很多，在这里仅介绍平衡重式叉车的总体结构及其主要性能参数。

　　一、平衡重式叉车的总体结构

平衡重式叉车由动力 系 统、传 动 系 统、起 升 系 统、制 动 系 统、转 向 系 统、液 压 系 统、

电气系 统、操 纵 系 统、护 顶 架 及 车 身 系 统 等 组 成。 平 衡 重 式 叉 车 的 外 观 图 片 如 图

１．４ １、图１．４ ２所示，其中图１．４ １为内燃平衡重式叉车，图１．４ ２为蓄电池平衡

重式叉车。

图１．４ １　内燃平衡重式叉车 图１．４ ２　蓄电池平衡重式叉车

随着叉车技术的发展以及用户使用要求的不断提高，平衡重式叉车目前还具有许多选

装件，如驾驶室、灭火器、各种属具、报警装置等。内燃车可选配空调等。

４
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　　二、平衡重式叉车主要性能参数

　　（一）平衡重式叉车的性能

平衡重式叉车的性能包括：

（１）装卸性能：它反映叉车的起重能力和作业效率，是决定叉车作业生产率的重要因

素。常以额定起重量、载荷中心距、最大起升高度、自由起升高度、起升和下降速度、门架前

后倾角等技术参数来表征。

（２）牵引性能：它反映叉车行驶驱动能力，常用满载和空载最大行驶速度、满载和空载

最大爬坡度、挂钩牵引力来表征。它对叉车的作业生产力有较大影响，尤其在货场搬运距离

较大的条件下影响更大。

（３）制动性能：它反映叉车在行驶中迅速减速和停车的能力，决定了叉车作业的安全性。

（４）稳定性：它指叉车在各种工况下抵抗倾翻的能力，是保证叉车作业安全的必要条

件。相关标准规定：叉车必须进行有关的纵向稳定性和横向稳定性试验，试验全部合格后

方能销售。

（５）机动性：它反映叉车在狭窄通道和场地灵活转弯和作业的能力，关系到叉车对作

业场所的适应性及仓库、货场的利用率。与机动性有关的技术参数有最小转弯半径、直角通

道最小宽度、堆垛通道最小宽度等。

（６）通过性：它反映叉车克服道路障碍、通过各种路面和门户的能力。代表叉车通过

性的技术参数有：最小离地间隙、外形高度及宽度等。

（７）操作轻便性和舒适性：指叉车各操作件及驾驶座的布置要符合人机工程学的要

求，各操作手柄、踏板的操纵力和操纵行程要在体能范围内，使驾驶员不致过度疲劳，要具有

良好的作业视野及舒适的乘坐环境等。

　　（二）平衡重式叉车的主要参数

选用叉车需要参考技术参数，技术参数能从数量上反映出叉车的各项重要性能。

配套新昌４９０柴油机的２３．５ｔ内燃叉车主要技术参数见表１．４ １。新昌４９０柴油机

的部分技术参数见表１．４ ２。

表１．４ １　配套新昌４９０柴油机的２～３．５ｔ内燃叉车主要技术参数

项　　目 单 位 ＣＰＣ２０ ＣＰＣＤ２０ ＣＰＣ２５ ＣＰＣＤ２５ ＣＰＣ３０ ＣＰＣＤ３０ ＣＰＣ３５ ＣＰＣＤ３５

最大起重量 ｋｇ ２０００ ２５００ ３０００ ３５００

载荷中心 ｍｍ ５００

最大起升高度 ｍｍ ３０００

自由起升高度 ｍｍ １５５ １６０ ３０５

门架倾角　前／后 （°） ６／１２

轴　　距 ｍｍ １６００ １７００

轮　距

前轮距 ｍｍ ９７０ １０００

后轮距 ｍｍ ９７０

５
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续　表

项　　目 单 位 ＣＰＣ２０ ＣＰＣＤ２０ ＣＰＣ２５ ＣＰＣＤ２５ ＣＰＣ３０ ＣＰＣＤ３０ ＣＰＣ３５ ＣＰＣＤ３５

叉车质量（含油水） ｋｇ ３４１０ ３７７０ ４３７０ ４９００

全　　宽 ｍｍ １１５０ １２２５

全　高 门架处 ｍｍ ２０７０ ２０９０

长 ｍｍ ３５５０ ３６２０ ３７４５ ３７６５

最小离地间隙 ｍｍ １１０ １１０ １４０ １３５

最小转弯半径 ｍｍ ２１７０ ２２４０ ２４００ ２４２０

最大行驶速度

前进／后退
ｋｍ／ｈ １９ １９ １９ １９

起升速度

满载

空载
ｍｍ／ｓ

５５０ ５５０ ４５０ ３３０

６００ ６００ ４７０ ３７０

最大牵引

力

满载

空载
ｋＮ

１２．１ １４．７ １２．１ １４．７ １１．３ １４．０ １１．３ １４．０

８．３３ ８．３３ ８．８８ ８．８８ ９．８０ ９．８０ １０ １０

爬坡度　满载 ％ ≥２０ ≥１７

表１．４ ２　新昌４９０柴油机的部分技术参数

发 动 机 型 号 Ａ４９０ＢＰＧ柴油机

形　　式 直列四缸、四冲程、水冷、直喷式柴油机

缸数－缸径×行程 ｍｍ ４－９０×１００

总 排 量 Ｌ ２．５４

压 速 比 １８∶１

性
　
能
　
参
　
数

额定转速 ｒ／ｍｉｎ ２６５０

额定功率 ｋＷ ３７

最大扭矩 Ｎ·ｍ １４８／１８００１９００ｒ／ｍｉｎ

满载最低燃油耗率 ｇ／（ｋＷ·ｈ） ２３０

　　ＣＰＤ１５平衡重式蓄电池叉车主要技术参数见表１．４ ３。

表１．４ ３　１．５ｔ蓄电池合力叉车主要技术参数

项　　　目 单　位 ＣＰＤ１５

最大起重量 ｋｇ １５００

载 荷 中 心 ｍｍ ５００

最大起升高度 ｍｍ ３０００

项　　　目 单　位 ＣＰＤ１５

自由起升高度 ｍｍ １５０

门架倾角　前／后 （°） ６／１２

轴　　距 ｍｍ １３７０

６
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续　表

项　　　目 单　位 ＣＰＤ１５

轮　　距

前轮距 ｍｍ ８９０

后轮距 ｍｍ ９２０

叉车质量（含蓄电池） ｋｇ ３３５０

全　　宽 ｍｍ １０７０

全　高 护顶架处 ｍｍ ２１００

全　　长 ｍｍ ３０５０

最小离地间隙 ｍｍ １１０

项　　　目 单　位 ＣＰＤ１５

最小转弯半径 ｍｍ １９３０

最大行驶速度 ｋｍ／ｈ １３

起升速度

满　载

空　载
ｍｍ／ｓ

２７０

４４０

蓄　电　池 Ｖ／（Ａ·ｈ） ４８／５５０

爬坡度　满载 ％ １５

７
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