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前 言

本标准是对 ＧＢ燉Ｔ４５１３—１９８４《不定形耐火材料（致密和隔热）分类》的修订。
本标准此次修订对下列条文进行了重大修改：
——取消了原标准中不定形耐火材料耐火度的要求；
——将隔热耐火材料单列为一条；
——将耐火浇注料细分为四种：普通耐火浇注料、低水泥耐火浇注料、超低水泥耐火浇注料和无水

泥耐火浇注料；
——在化学成分表中增加了矿物组成；
——取消了原标准的第 ４章“术语”；
——将分类划分为一级分类和二级分类。
本标准自实施之日起，代替 ＧＢ燉Ｔ４５１３—１９８４《不定形耐火材料（致密和隔热）分类》。
本标准由国家冶金工业局提出。
本标准由全国耐火材料标准化技术委员会归口。
本标准起草单位：冶金信息标准研究院、冶金建筑研究总院、北京市海淀通达浇注料厂、宜兴市兴邦

锅炉节能材料厂。
本标准主要起草人：高建平、肖玲珠、臧凌云、冯运生、张定芳。
本标准 １９８４年 ６月首次发布。
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 范围

本标准规定了不定形耐火材料的定义、分类和代号。
本标准适用于经过配制的不定形耐火材料。

 定义

本标准采用下列定义。
 不定形耐火材料 ｕｎｓｈａｐｅｄｒｅｆｒａｃｔｏｒｙ
由骨料、细粉和结合剂混合而成的散状耐火材料。必要时可加外加剂。

 结合形式

 陶瓷结合 ｃｅｒａｍｉｃｂｏｎｄ
高温下，由于烧结形成的非晶质和晶质联结在一起的结合形式。

 水硬性结合 ｈｙｄｒａｕｌｉｃｂｏｎｄ
室温下通过水化凝结而硬化。

 化学结合 ｃｈｅｍｉｃａｌｂｏｎｄ
化学结合（无机、无机有机结合）：在室温或高温下，通过化学反应（不是水化反应）而产生的硬
化。

 有机结合 ｏｒｇａｎｉｃｂｏｎｄ
在室温或稍高的温度下，由于有机物质的作用而产生的硬化。
注：如果有几种结合剂配合使用，根据在硬化过程中起主要作用的结合剂性质加以命名。

 整体构筑材料和修补材料

 耐火捣打料 ｒａｍｍｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌ
用捣打（机械或人工）方法施工的不定形耐火材料。

 耐火可塑料 ｐｌａｓｔｉｃ（ｍｏｕｌｄａｂｌｅ）ｍａｔｅｒｉａｌ
具有较高的可塑性，以软坯状、块状或片状等状态交货，施工后加热硬化的不定形耐火材料。

 耐火浇注料 ｒｅｆｒａｃｔｏｒｙｃａｓｔａｂｌｅ
主要以干状交货，加水或其他液体混合后浇注施工。亦可制备成预制件交货。
ａ）普通耐火浇注料 ｍｅｄｉｕｍｃｅｍｅｎｔｃａｓｔａｂｌｅ（ＭＣＣ）
含水泥的，水硬性结合的耐火浇注料，氧化钙含量大于 ２５％。

ｂ）低水泥耐火浇注料 ｌｏｗｃｅｍｅｎｔｃａｓｔａｂｌｅ（ＬＣＣ）
氧化钙含量 １０％～２５％的耐火浇注料。

ｃ）超低水泥耐火浇注料 ｕｌｔｒａｌｏｗｃｅｍｅｎｔｃａｓｔａｂｌｅ（ＵＬＣＣ）
氧化钙含量 ０２％～１０％的耐火浇注料。
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ｄ）无水泥耐火浇注料 ｎｏｃｅｍｅｎｔｃａｓｔａｂｌｅ（ＮＣＣ）
氧化钙含量小于 ０２％的耐火浇注料。

 耐火压入料 ｉｎｊｅｃｔｉｏｎｍｉｘ
使用时加水或液态结合剂调和成膏状或浆体，用挤压方法施工的不定形耐火材料。

 耐火喷涂料 ｇｕｎｎｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌ
以机械喷射方法施工的不定形耐火材料。

 砌筑接缝材料
这种材料可用于抹刀或类似工具施工，也可用于灌缝或浸醮砌块。这种材料可分为三类。

 水硬性耐火泥浆 ｒｅｆｒａｃｔｏｒｙｍｏｒｔａｒｏｆｈｙｄｒａｕｌｉｃｓｅｔｔｉｎｇ
细的耐火骨料、耐火粉料以水泥为结合剂的混合料。

 热硬性耐火泥浆 ｒｅｆｒａｃｔｏｒｙｍｏｒｔａｒｏｆｈｅａｔｓｅｔｔｉｎｇ
细的耐火骨料、耐火粉料和磷酸或磷酸盐等热硬结合剂组成的混合料。

 气硬性耐火泥浆 ｒｅｆｒａｃｔｏｒｙｍｏｒｔａｒｏｆａｉｒｓｅｔｔｉｎｇ
细的耐火骨料、耐火粉料和硅酸钠等气硬性结合剂组成的混合料。

 耐火涂抹料 ｃｏａｔｉｎｇ
由耐火骨料、耐火粉料和结合剂组成的混合料。以手工或机械涂刷或涂抹方法施工。

 分类

 分类原则
必须要采用的分类为一级分类，可选择采用的分类为二级分类。一级分类代号采用汉语拼音字母表

示，二级分类代号采用化学符号与数字相结合及其特点的字母表示。
 一级分类规定如下

 不定形耐火材料分致密材料和隔热材料两大类。隔热材料的真气孔率不低于 ４５％，以字母“Ｇｅ”
表示。
 以整个混合料的主要化学成分（矿物组成），和（或）决定混合料特性的骨料性质分类（例如：刚
玉、合成莫来石、碳化物、镁砂等）。见表 １。

表 １ 主要化学成分、矿物组成分类

类 别 主要氧化物的名称或极限含量 主要矿物组成

Ｌ 高铝质 Ａｌ２Ｏ３≥４５％的材料 莫来石、刚玉

Ｎ 粘土质 １０％≤Ａｌ２Ｏ３＜４５％的材料 莫来石、方石英

Ｇ 硅质 ＳｉＯ２≥８５％；Ａｌ２Ｏ３＜１０％的材料 鳞石英、方石英

Ｊ
碱性材料（镁砂、铬铁矿、尖晶石、镁橄榄石、白云石、以及其他碱土

金属氧化物）和它们的混合物

方镁石、铝镁尖晶石、氧化钙、
硅酸二钙、铬尖晶石等

Ｔｅ 特殊材料（炭、碳化物、氮化物、锆英石等）及其混合物 碳化硅、氮化硅、锆英石等

 按结合形式分类

 陶瓷结合（２２１）：用字母“Ｔ”表示。
 水硬性结合（２２２）：用字母“Ｓ”表示。
 化学结合（２２３）：用字母“Ｈ”表示。
 有机结合（２２４）：用字母“Ｙ”表示。
 按施工方法分类

 耐火捣打料（２５１１）：用字母“Ｄ”表示。
 耐火可塑料（２５１２）：用字母“Ｋ”表示。

２

﹩﹣燉—



 耐火浇注料（２５１３）：用字母“Ｊ”表示。
 耐火压入料（２５１４）：用字母“Ｙａ”表示。
 耐火喷涂料（２５１５）：用字母“Ｐ”表示。
 耐火泥浆（２５２）：用字母“Ｎ”表示。
 耐火涂抹料（２５３）：用字母“Ｔｏ”表示。
 二级分类规定如下：
 整个混合料的主要化学成分含量，以主要化学成分的元素符号及成分含量（取两位数字）表示。
硅酸铝系材料，用 Ａｌ××表示；硅质材料，用 Ｓｉ××表示；碱性材料，用 Ｍｇ××或 ＭｇＣａ××等表示；特
种材料，用 Ｚｒ××或 ＳｉＣ××等表示。
 最高使用温度：可长期使用的最高工作温度。用温度的前三位数字表示，以 ５０℃间隔分档。
 烘干强度：１１０℃烘干的耐压强度。用 Ｃ××表示，以 ５ＭＰａ间隔分档。

 类别代号

 代号主要应由 ３２～３３规定的项目构成，见表 ２。
表 ２ 不定形耐火材料类别代号

项目

一级分类代号 二级分类代号

产品类别

致密燉隔热１）
结合形式 施工方法 主要化学成分 最高使用温度 强 度

类

别

代

号

高铝质（Ｌ）
粘土质（Ｎ）
硅质（Ｇ）
碱性（Ｊ）
特种（Ｔｅ）

陶瓷结合（Ｔ）
水硬性结合（Ｓ）
化学结合（Ｈ）
有机结合（Ｙ）

捣打料（Ｄ）
可塑料（Ｋ）
浇注料（Ｊ）２）

压入料（Ｙａ）
喷涂料（Ｐ）
泥浆（Ｎ）３）

涂抹料（Ｔｏ）

硅酸铝系材料

（Ａｌ××）
硅质材料（Ｓｉ×

×）
碱 性 材 料 （Ｍｇ
××或 ＭｇＣａ×

×）
特种材料（Ｚｒ×

×或 ＳｉＣ××）

试验温度的前

三位数字，５０℃
间隔分档

烘干耐压强度

（Ｃ × × ），５

ＭＰａ间隔分档

１）隔热不定形耐火材料，应在代号前加字母“Ｇｅ”。

２）ＪＭＣ—普通浇注料；ＪＬＣ—低水泥浇注料；ＪＵＣ—超低水泥浇注料；ＪＮＣ—无水泥浇注料。

３）ＮＳ—水硬性耐火泥浆；ＮＲ—热硬性耐火泥浆；ＮＱ—气硬性耐火泥浆

 代号按表 ２规定的项目从左至右依次排列。一级分类代号与二级分类代号之间以及二级分类之间
用短横线相连。标记表示为：

Ｌ

高铝质材料

Ｈ

化学结合

Ｊ

耐火浇注料

Ａｌ８０

三氧化二铝含量为 ８０％

１５０

最高使用温度 １５００℃

Ｃ２０

烘干耐压强度 ２０ＭＰａ
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 标记实例
例 １：高铝质水硬性结合的普通耐火浇注料，氧化铝含量 ８０％，最高使用温度 １５００℃，烘干耐压强

度≥３５ＭＰａ。
代号为：ＬＳＪＭＣＡｌ８０１５０Ｃ３５
例 ２：粘土质化学结合的热硬性耐火泥浆，氧化铝含量 ４０％。
代号为：ＮＨＮＲＡｌ４０
例 ３：隔热粘土普通耐火浇注料，化学结合，氧化铝含量 ３０％，烘干耐压强度≥５ＭＰａ。
代号为：ＧｅＮＨＪＭＣＡｌ３０Ｃ５
例 ４：碱性耐火捣打料，化学结合，氧化镁含量 ７０％。
代号为：ＪＨＤＭｇ７０


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