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前　　言

２０１５年５月国务院印发 《中国制造２０２５》部署制造业强国战略，被称为中国版 “工业

４０”规划。数控机床作为制造业的基础，对制造业强国的建设至关重要，此次１０年规划旨
在开发一批精密、高速、高效、柔性数控机床与基础制造装备及集成制造系统。这些将会不

断推动数控机床行业的快速发展。而数控加工技术已经普及到中小企业，数控机床已成为机

械加工制造过程中的基本设备。因此，数控机床编程与操作成为每个机械制造行业从业者必

须掌握的技能。同时，目前国内使用的数控设备的种类纷繁复杂，数控系统门类众多，给从

业者学习数控机床编程与操作带来了很大的困难。随着我国数控技术研发水平的不断提升，

国产数控系统在数控机床企业中的配套量也在不断提高，已成为数控机床应用系统的重要组

成，华中数控股份有限公司的世纪星数控系统作为国产的优秀数控系统，在数控机床企业中

的配套量也在不断上升，现已占有很大的比重。同时，华中世纪星数控系统在职业院校实训

基地中也占有优势地位。因此，从华中世纪星数控系统入手学习数控机床编程与操作，是学

习者掌握数控技术的有效捷径。

“数控机床编程与操作”是机械类各专业学习领域中的一门职业能力核心课，具有很强

的实践性。通过本课程的学习，使学生能够掌握机械零件常用的数控编程加工方法及数控机

床的操作。

本书是按照工学结合的人才培养模式，从数控加工的生产实际出发而编写的，包含

“数控机床入门基本操作”“数控车床编程与操作”“数控铣床编程与操作”“宏程序的编制

与机床操作”四个项目，按照任务驱动、项目导向的设计思想，内容由浅入深，有针对性、

实用性，突出了对学生职业能力的培养，以面向应用为目标，将理论知识和实践操作有效地

结合起来进行课程学习。

本书由辽宁建筑职业学院迟旭编写，由于编者水平有限，书中难免存在一些缺点和错

误，恳请读者批评指正。

编　者
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